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@ Condltlonnement modulalre, apte a etre gerb6 avec des condrtlonnements du meme type, mais de volume different, pour 
former un lot palettisable. 

@ Uinvention concerne un conditionnement modulaire. en un 
materiau semi-iigide. apte a etre gerb6 sur une palette (8) avec 
des conditionnements d'un mfime type, mais de volume 
different, ce conditionnement ayant la forme generate d*un 
parallelepipede rectangle et comprenant, en saillie a la partie 
superieure de deux parois paralteles, au moins un tenon de 
gerbage (6) et, en position correspondante, dans le fond de 
remballage et a la base des dites parois, au moins une 
ouverture (3) apte a recevoir un tel tenon. 

Selon rinvention,la longueur des parois (1) sur lesquelles est 
present le dit tenon (6) est un multiple d'un module egal a la 
longueur ou a la largeur de la dite palette divisee par un nombre 

entier. FIG.l 
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Description 

Conditionnement modulalre, apte a etre gerbe avec des conditionnements du mdme type, mais de volume different, 

pour former un lot palettisable. 



La presente invention conceme un conditionne- 
ment modulaire, apte a §tre gerbe avec des 5 
conditionnements du m&me type, mais de volume 
different, pour former un lot palettisable. Elle 
concerne plus particulierement un conditionnement 
de ce type, en un materiau semi-rigide tel que le 
carton ou le carton ondule. 10 

On sait qu'H est usuel, pour la manutention, le 
transport a longue distance et la livraison aux clients, 
de rassembler sur une meme palette de manuten- 
tion, en couches superposees, des conditionne- 
ments identiques. disposes de facon telle que la 15 
couche inferieure couvre sensiblement toute la 
surface de la palette. 

On utilise generalement dans ce but des condi- 
tionnements ayant la forme generate de parallelepi- 
pedes rectangles, issus d'un unique flan de carton 20 
ondule convenablement decoupe et plie et dont la 
longueur et la Iargeur sont des sous-multiples de 
ceiies de la palette. Afin de pouvoir §tre reunls en 
position gerbee, ces conditionnements comportent 
generalement des tenons qui font saillie a la partie 25 
superieure de deux parois laterales paralleles, tandis 
que des decoupes sont menagees en des positions 
correspondantes a la base de ces parois et dans le 
fond de remballage. II est ainsi possible de superpo- 
ser des conditionnements identiques en engageant 30 
les tenons des conditionnements d'une couche 
dans les decoupes des conditionnements de la 
couche immediatement superieure, en les rendant 
ainsi sofidaires les unes des autres. Un film d'une 
matiere thermoretractable peut ensuite etre utilise 35 
pour verrouiller le lot de conditionnements en 
position sur la palette. 

H est cependant frequent que des produits de 
volumes differents et en quantites differentes doi- 
vent etre livres a un meme utilisateur, avec pour 40 
consequence, si Ton effectue renvoi a Paide de 
conditionnements identiques livres sur palette, que 
Ton est amene a ne remplir que tres partiellement 
certains des emballages, ce qui majore sensible- 
ment les frais de conditionnement et de transport et 45 
fragilise le lot expedie. 

Par ailleurs, il est frequent, pour des raisons de 
fabrication et afin que Putiiisateur puisse identifier 
aisement et rapidement les produits ou articles qui 
lui sont livres, que des objets identiques soient 50 
conditionnes dans un meme type d'emballage, ayant 
par exemple une longueur, une Iargeur et/ou une 
hauteur determinee, caracteristique du produit 
conditionne, permettant a la fois la fabrication en 
continu et le reperage de cet emballage sur la 55 
palette. Un tel mode de conditionnement rend 
toutefois difficile et fragile la livraison d'emballages 
differents a I'etat gerbe, sur une meme palette, et 
complique par consequent les operations d'achemi- 
nement des conditionnements et de reperage des 60 
produits. 

La presente invention vise a apporter une solution 
a ces problemes en proposant un conditionnement 



modulaire du type defini ci-dessus, qui puisse etre 
realis§ sous differents volumes et qui puisse 
neanmoins §tre gerbe sur une palette de manuten- 
tion avec des conditionnements du meme type, mais 
de volume different, pour former un lot facile a 
manipuler. a deplacer, meme sur de longues 
distances, et a identifier. 

L* invention a aussi pour but de proposer un 
conditionnement de ce type, qui puisse etre affecte 
a un unique type de produits et que Ton puisse 
aisement distinguer, sur la palette de transport, des 
autres conditionnements du lot. 

A cet effet, Tinvention a pour objet un condition- 
nement modulaire, en un materiau semi-rigide, apte 
a etre gerbe sur une palette avec des conditionne- 
ments d'un meme type, mais de volume different, ce 
conditionnement ayant la forme generate d'un 
paralleleplpede rectangle et comprenant, en saillie a 
la partie superieure de deux parois paralleles, au 
moins un tenon de gerbage et, en position corres- 
pondante, dans le fond de I'emballage et a la base 
des dites parois, au moins une ouverture apte a 
recevoir un tel tenon, ce conditionnement etant 
caracterise en ce que la longueur des parois sur 
lesquelles est present led'rt tenon est un multiple 
d'un module egai a la longueur ou a la Iargeur de la 
dite palette divisee par un nombre entier, en ce que 
le nombre de tenons que comporte cette paroi est le 
meme multiple du nombre de tenons du module de 
base, et en ce que le profil crenele du module de 
base est repete regulierement autant de fois qu'il y a 
de multiples du module de base dans la longueur de 
la paroi, la longueur des parois ne comportant pas 
de tenons etant egale a celle de la dimension 
correspondante de la palette ou a un sous-multiple 
de celle-ci, arret6 une fois pour toute afin de fixer 
une dimension commune a tous les conditionne- 
ments et de permettre la coincidence des tenons et 
ouvertures associees dans un meme plan vertical 

Avec de telles dispositions, on concoit qu'en 
disposant dans le prolongement les unes des autres 
les parois a tenons de differents conditionnements 
de meme hauteur d'une meme couche, lesdits 
tenons definissent un profil crenele regulier qui 
coopere avec les ouvertures menagees dans les 
conditionnements de la couche immediatement 
superieure en s'engageant dans ces ouvertures. On 
concoit egalement que, les longueurs des parois 
des differents conditionnements etant egales a la 
longueur correspondante de la palette divisee par 
des nombres entiers, il sera toujours possible de 
faire colncider la dimension correspondante du lot 
de conditionnements avec la longueur correspon- 
dante de la palette. 

On notera que, si le multiple du module choisi 
pour determiner la longueur d*une paroi est un 
diviseur du nombre entier par lequel a ete defini le 
module, les parois resultantes seront toutes de 
dimension identique. Dans le sens perpendiculaire, il 
sera de meme possible de juxtaposer les parois 
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sans tenons de maniere a avoir une longueur totaie 
egale k la dimension correspondante de la palette, 
du fait que la division de cette autre dimension de la 
palette aura 6te flxee une fois pour toute de facon a. 
definir une dimension commune a tous les condi- 
tionne ments et a pouvoir faire varier la facon de 
diviser la premiere dimension. 

Avantageusement, les parois depourvues de 
tenons de tous les conditionnements seront de 
longueur egale, correspondant a la division de 
I'autre dimension de la palette par un nombre entier. 
Si le nombre choisi pour la division est deux, alors 
I'expediteur et I'utilisateur pourront voir la totalrte 
des conditionnements en faisant le tour de la palette, 
lis pourront reperer ainsi aisemerrt les produits qu'ils 
livreront ou qui leur seront livres, notamment si les 
faces paralleles du conditionnement sont echan- 
crees pour laisser apparaftre les produits. 

Bien entendu, rfen n'impose que les conditionne- 
ments aient tous la meme hauteur et Ton pourra 
utiliser des conditionnements de hauteurs diffe- 
rentes, a la condition que ces hauteurs soient egales 
a un m§me module ou a un multiple de celui-ci. On 
pourra ainsi, par exemple, superposer deux condi- 
tionnements identiques d'une hauteur un'rtaire et les 
juxtaposer en position contigue avec un condition- 
nement de hauteur double, de maniere que les 
aretes a tenons disposees au niveau le plus eleve 
soient dans le prolongement les unes des autres 
pour former un profil crenele continu et regulier, 
permettant le gerbage d'une autre couche de 
conditionnements. 

Les conditionnements conformes a I'invention 
peuvent, bien entendu, §tre adaptes a tous les 
modeles usuels de palettes, par exemple aux 
palettes rectangulaires de dimensions 80 cm x 120 
cm, 100 cm x 120 cm, 40 cm x 60 cm, 80x 60 cm, 100 
x 60 cm ou 50 x 60 cm.qui pourront Stre dwisees par 
exemple en deux, dans le sens de la longueur, et en 
2, 3, 4, 5, etc., suivant les besoins, dans le sens de 
la largeur, pour definir la surface inferieure des 
conditionnements associes. Dans ce cas cette 
surface sera egale ainsi a 1/4, 1/6, 1/8, 1/10 etc... de 
cede de la palette, les parois & tenons de ces 
conditionnements comprenant, & partir de la plus 
petite surface, 1, 2, 3, 4 et 5 tenons (ou des 
multiples) suivant les cas. 

Diverses formes de realisation de invention vont 
etre decrites ci-apres a titre d'exemple non limitatif, 
en reference aux dessins annexes. Sur ces dessins : 

La figure 1 est une vue en perspective d'un 
emballage conforme a invention apte a occuper le 
quart de la surface d'une palette de dimensions 80 x 
120 cm ; 

Les figures 1a, 1b et 1c sont des vues partielles en 
plan du coin superieur d'une paroi a tenons de trols 
variantes de I'embaliage de la figure 1 ; 

La figure 2 est une vue de dessus de cette palette 
recouverte de quatre emballages du type de celui de 
la figure 1 ; 

Les figures 3 et 4, d'une part, 5 et 6, d'autre part, 7 
et 8, en dernier lieu, sont des vues analogues a 
celles des figures 1 et 2, dans ie cas d'emballages 
dont la surface de base est egale, respectivement, 
au sixieme , au huitieme et au douzieme de celle de 



la palette de 80 x 120 cm de la figure 2 ; 

Les figures 9, 10 et 11 sont des vues en 
perspective, illustrant les possibilites de gerbage sur 
une meme palette de lots de conditionnements de 
5 tallies differentes conformes a Pinvention. 

L' emballage represents sur la figure 1 est un bac 
ayant la forme generale d'un parallelepipede rectan- 
gle qui est ouvert a sa partie superieure. Ce bac, 
d'un type connu en soi, est issu d'un unique flan de 
10 carton ondule, convenablement decoupe et raine. II 
comprend deux parois longitudinales 1, paralleles 
entre elles, et deux parois transversales 2, de meme 
hauteur que les parois 1, auxquelles elles sont 
perpendiculaires. Les parois 1 et 2 sont attenantes 
15 par des lignes de pliage au fond 3 de remballage et 
elles sont dressees perpendiculairement & ce fond. 

Des volets 4, attenants aux parois transversales 2 
le long de leurs aretes verticales, sont replies contre 
la face interne des parois 1 , qu'ils recouvrent suivant 
20 sensiblement la moitie de leur longueur, et sont 
contre-coltes contre ces parois. Des decoupes 
menagees dans les parois 1 et dans les volets 4 y 
definissent des poignees de prehension 5. 
Des tenons de gerbage, 6, sont menages en saillie 
25 a la partie superieure des parois 1 en des positions 
correspondant a celles de decoupes 7, menagees a 
la base de ces memes parois et dans ie fond 3. De 
facon connue, les tenons 6 sont destines a venir 
s'engager dans les decoupes 7 d'un . emballage 
30 immediatement superieur, lorsque I'on gerbe sur 
une palette 8 (figure 2) plusleurs couches d'embal- 
lages, en vue de leur manutention et de leur 
transport a distance. Dans le cas present, les 
tenons 6 sont espaces les uns des autres d'inter- 
35 valles reguliers de pas i, au sommet des parois 1 , et 
ceux qui sont situes aux extremttes Iat6ra!es de ces 
parois sont separes par une distance i/2 de I'arete 
verticale. Dans le cas de la figure 1 , ou le fond 3 de 
Temballage a une surface egale sensiblement au 
40 quart de celle de la palette de la figure 2, les parois T 
comportent six tenons 6. 

Sur les figures 3 a 11, les elements analogues & 
ceux des figures 1 et 2 sont designes par les m§mes 
chiffres de reference. 
45 Dans le cas des figures 3 et 4 , o£i Temballage 
represente peut §tre dispose sur la palette 8 en deux 
rangees paralleles de trois emballages, 4a paroi 1 
comporte quatre tenons 6 et quatre decoupes 7. 
Dans le cas des figures 5 et 6, ou I'embaliage peut 
50 Stre dispos§ sur la palette 8 en deux rangees 
paralleles de quatre emballages chacune, la paroi 1 
comporte trois tenons 6 et trois decoupes 7. 

Enfin, dans le cas des figures 7 et 8, oO 
i'embaliage peut etre dispose sur la palette 8 en 
55 deux rangees paralleles comprenant chacune six 
emballages, la parol 1 ne comporte plus que deux 
tenons 6 et deux decoupes 7. 

On voit done que, conformement k invention, les 
parois 1 comportant des tenons ont une longueur 
60 qui est un multiple d'un module m egal a la 
dimension correspondante de la palette, en Toccu- 
rence 120 cm, dMsee par un nombre entier, qui, tci, 
est egal a 12, mais qui pourrait etre un nombre 
different, et que le nombre de tenons 6 et de 
65 decoupes 7 qu'elles comportent est le meme 
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multiple du nombre de tenons du module de base, 
qui en Toccurence ne comporte qu'un tenon. 

Dans le cas des desslns, le tenon 6 est dispose au 
milieu du module m, mais il pourra'rt occuper toute 
autre position, comme on le voit sur les figures 1a, 
1b et 1c, qui sont des vues en plan du coin superieur 
gauche de la paroi 1, avec les tenons 6a, 6b et 6c, 
disposes respectivement a I'extremite de I'arete de 
cette paroi, a Textremite opposee du module m, et 
en une position intermediate entre ces deux 
positions, mais non au milieu du module. 

On notera que les parois 1, qui, sur la figure 1, 
etaient celles de plus grande longueur et qui avaient 
done ete qualffiees de parois longitudinales, peu- 
vent, suivant les cas, avoir des longueurs inferieures 
a celles des parois 2 et devenlr alors des parois 
transversales. 

Les hauteurs de ces emballages peuvent etre 
differentes, mais dohvent elles-memes §tre des 
multiples d'un meme module, afin de pouvoir 
superposer ces emballages en couches et sous- 
couches d'epalsseur egale a ce module ou multiple 
de celui-ci. 

Les figures 9, 10 et 1 1 montrent, a titre d'exemple, 
comment il est possible, en disposant judicieuse- 
ment des emballages conformes a invention : 

- de recouvrir completement la surface d'une 
palette 8 avec des conditionnements de dimensions 
differentes, dont les parois a tenons 6 sont dans le 
prolongement les unes des autres et dont les aretes 
superieures sont disposees de maniere a former un 
profil crenele continu, dont les tenons sont aptes a 
s*engager dans les decoupes des conditionnements 
d'une couche superposee et a permettre ainsi le 
gerbage et la palettisation de conditionnements 
differents ; 

- de realiser a Tinterieur d*une meme couche de 
conditionnement des sous-couches partielles com- 
prenant des emballages de hauteur moindre, fa 
hauteur totale de ces sous-couches etant egale a 
celle des conditionnements contigus ; 

Avec les emballages qui ont ete representes, des 
produits ou des articles differents peuvent etre 
loges dans des conditionnements de volumes 
differents, qu'H est ainsi aise d'identifier, tant lors de 
la constitution du lot palettlse par Pexpediteur que 
lors de la reception de ce lot par I'utilisateur. 

L'invention apporte done un moyen particuliere- 
ment simple pour la constitution de lots d'embal- 
lages de dimensions differentes, qu'ii est neanmoins 
possible de gerber sur une meme palette. 



moins une ouverture (3) apte a recevoir un tel 
tenon, ce conditionnement etant caracterise en 
ce que la longueur des parois (1) sur lesquelles 
est present le dit tenon (6) est un multiple d'un 

5 module egal a la longueur ou a la largeur de la 

dite palette dMsee par un nombre entier, en ce 
que le nombre de tenons (6) que comporte 
cette paroi est le meme multiple du nombre de 
tenons du module de base, et en ce que le profil 

10 crenele du module de base est repete regulie- 

rement autant de fois qu'il y a de multiples du 
module de base dans la longueur de la paroi (1), 
la longueur des parois (2) ne comportant pas de 
tenons etant egale a celle de la dimension 

15 correspondante de la palette ou a un sous-mul- 

tiple de celle-ci, arrite une fois pour toute afin 
de fixer une dimension commune a tous les 
conditionnements et de permettre la coinci- 
dence des tenons (6) et ouvertures (3) asso- 

20 ciees dans un meme plan vertical. 

2 - Conditionnement selon la revendication 1, 
caracterise en ce que les parois (2) depourvues 
de tenons ont une dimension egale a la 
dimension correspondante de la palette (8) ou 

25 a la moitie de celle-ci. 

3.- Conditionnement selon Tune des revendi- 
cations 1 et 2, caracterise en ce que sa hauteur 
est egale a un module ou a un multiple de 
celui-ci. 

30 4.- Conditionnement selon Tune des revendl- 

catlons 1 a 3, caracterise en ce que la longueur 
(2) des parois depourvues de tenons (6) est 
egale a la moitie de la dimension correspon- 
dante de la palette. 

35 
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Revendications 

55 

1 Conditionnement modulaire, en un mate- 
riau semi-rigide, apte a §tre gerbe sur une 
palette (8) avec des conditionnements d'un 
meme type, mais de volume different, ce 
conditionnement ayant la forme generate d'un 60 
parallelepipede rectangle et comprenant, en 
saillie a la partie superieure de deux parois 
paralleles, au moins un tenon de gerbage (6) et, 
en position correspondante, dans le fond de 
I'emballage et a la base des dites parois, au 65 
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FIG. 4 
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